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POVRCHOVE UPRAVY

TYPY DOPORUCENYCH POVRCHOVYCH UPRAV DLE TRIDY KOROZIVNOSTI

PRO JEDNOLIVE PROSTREDI (EN IS0 14713)

Tridy korozivnosti
Priimérné tibytky zinku za rok

C1 - Velmi nizky
<0,1um

C2 - Nizky

0,1-0,7 um

C 3-Stredni

Povrchové tipravy

Galvanicky
pozinkovano (GZ)
EN ISO 2081

Pozinkovdno metodou
Sendzimir (SZ)
EN 10327 EN 10 346

Zarové pozinkovano (HD)
EN ISO 1461

Vnitfni prostredi

T rm

Vytapené budovy
s normalnim prostredim,
kancelare, obchody, skoly

(M

Nevytapené budovy
S moZnosti kondenzace
vodnich par, skladové haly,
obchody, sportovni haly

Vyrobni zavody s vysokym

Vné;Si prostredi

000
000
000

0ooo

Prostory s nizkou
necistotou

b

&

0,7-2,0 um stupném vihkosti, Meéstské industrialni
potravindiské zavody, prostredi
prédelny, pivovary, mlékarny
C 4-Vysoky Zarové pozinkovéno (HD) IT " r.l » I.I > AAa
2,0-4,0 um EN ISO 1461
T Chemické z&dvody, plovéarny, Industridlni prostredi
obytné lodé S nizkou koncentraci soli
o Lo,
C 5--Velmi vysoky (3 L‘;‘z 'S);_)
(pramysl) Nerez (16)
4,2-8,4 um AISI 3161 o lndustrié!n/' prostr”?d/'
> TezZky pramysl S vysokym stupném
= znedisténi
o
o
(b=}
' — AL QS RAZ
= C 5-M-Velmi vysoky Duplex
= (more) (HD+PE)
§ Nerez (16)
> 4,2-8,4 ym AISI 316L TSV promyvs] Primofské oblasti
y pramy S vysokou koncentraci soli
A my,
1se | ) H T M




'TECHI\I_ICKE INFORMACE

Povrchove upravy.

POVRCHOVE UPRAVY

Galvanické pozinkovani
Ref.. GZ

Galvanické zinkovani také nazyvame elektrolytické zinkovani.

Povrchova uprava vznika tim, Ze se ocelovy povrch ocisti od rzi, a okuji, odmasti a odmori. Takto upraveny vyrobek se zavési, ponofi
do vodniho roztoku zinecnaté soli (elektrolyt) a zapoji se jako katoda ke zdroji stejnosmérného proudu. Jako anoda se zapoji desky
z Cistého zinku (99,995 %). Elektrolyt mize byt kysely, alkalicky i neutral. Jakmile se zapoji proud, zacne probihat elektrolyticky déj,
kdy se zinek z anody rozpousti a plave ke katodé, kde se vylucuje na povrchu materialu.

Vrstva galvanického zinku ma jemnozrnnou strukturu, béZna vrstva je 8-12 mikrona.

Galvanicky pozinkované dily nejsou vhodné do venkovniho prostredi.

Sendzimir
Ref.: SZ

Velké mnoZstvi kabelovych Zlabd, pfislusenstvi, zavitovych ty¢i a spojovaciho materidlu je vyrobeno v Sendzimirové uprave.
Vstupni material je prubéZné zinkovan ve vandch s tekutym zinkem. Diky tomuto zinkovému povrchu je dosaZeno zvySené ochrany
proti korozi. V zavislosti na typu vyrobku a jeho sile je zinkova vrstva variabilni od 140 do 275 gr/m2. Toto odpovida zinkové vrstvé
od 10 do 20y s toleranci +/- 4.

Diky specialnimu sendzimirovému procesu mize byt ¢ernd ocel velmi jednoduse opatrena zinkem. V prubéhu vyrobniho procesu
kabelovych Zlabu dochdzi k prosekavani dér a ohybdni materidlu. Tyto neoSetiené édsti se diky katodické ochrané zaceli, avsak
pouze do velikosti

1,5mm poskozeni.

Pro bézné pouZiti ve vnitinim prostfedi je Sendzimirova uprava nejvhodnéjsi.

Zarové pozinkovani
Ref.: HD

Vétsina kabelovych Zebfiku, stropnich profilt a vyloZniku je oSetfena Zdrovym pozinkovdnim.

Finaini vyrobené dily jsou ponorfeny do zinkové lazné s tekutym zinkem o teploté > +/- 450°c. Vrstva zinku je nandsena na ocel.
Sila zinkové vrstvy zaleZi na tloustce hotového vyrobku. Tloustka zinkové vrstvy v zdvislosti na tloustce materidlu je dle normy EN
ISO 1461 nasledujici:

Tloustka materialu minimalni namérena tloustka | minimalni primérna tloustka
zinku (u) zinku(u)
=6mm 70 85
=>3mmto < 6mm 55 70
=1.5mmto < 3mm 45 55
< 1.5mm 35 45

Drobné vyrobky jsou Zdrové zinkovany v centrifugach . V souladu s normou EN ISO 1461 je tloustka zinku ndsledujici:

Tloustka materidlu minimalni namérend tloustka | minimalini primérna tloustka
zinku (u) zinku(u)
=3mm 45 55
<3mm 35 45

Zvysend tloustka zinkové vrstvy dosahuje zvydené odolnosti proti korozi. Zarové zinkovani je proto vhodnéjsi pro vnéjsi prostredi.
Pro specidini poZadavky na Zivotnost vyrobku je doporuceno opatfit Zarové zinkované vyrobky syntetickym ndtérem.
Takto vznikla povrchova uprava se nazyva DUPLEX.

Nerez AISI 304L
Ref.: 14

-

POVRCHOVE UPRAVY

\

Jednd se o austenitickou chromniklovanou nerezovavou ocel AlSI 304L. Material je bez potizi svafitelny a bez pfidavného kovu.
Po svarovani jsou nerezové vyrobky odolné vici mezikrystalové korozi. Tepelnd dprava po svarovani neni nutnd. Nepfitomnost
chromkarbidt usnadriuje feznou obrobitelnost. Lze ji velmi dobre vylestit. Odolava teplotam do 350°C.
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Nerez AISI 316L
Ref: 16

Austeniticka chromnikimolybdenové ocel dle specifikace AISI 316L (CSN 17 349, DIN 1.4404) ma vysokou odolnost proti korozi
v chemicky agresivnim prostfedr. Je odolnd viici mezikrystalické korozi a to i pfi dlouhodobém vystaveni teplotam do 350°C.

Geomet
Ref.: GM

Povrchova uprava Geomet je charakteristicka stfibrnosedou barvou. Je vyvinuta pro antikorozni ochranu pfevazné spojovaciho ma-
terialu. Dosahuje vysoké odolnosti proti korozi pfi tenké vrstvé 5 - 7 mikrond. Tato povrchova uprava je dle testu v solné komore 3x

odolnéjsi nez klasické galvanické pozinkovani.

POVRCHOVA
UPRAVA c 8
Zoxlrtg;ové tiprava C8

Povrchova dprava C8 je specialni povrchova Uprava pro drdténé
Zlaby, ktera poskytuje vynikajici odolnost vici korozi ve vihkém
a agresivnim prostredi.

Vyhody:

1. Vysoka odolnost proti korozi

Odolnost byla prokdzana pfi vice neZ 1000hodinovém testu

v solné komore. Diky novému elektrochemickému procesu do-
chazi ke zvyseni ochrany proti plisobeni agresivnich médir.
C8 ma také schopnost samozaceleni drobnych poskozeni
povrchu vyrobku.

Tato povrchova Uprava je klasifikovdna Tfidou 8 jako standard
BS EN 61537.

2. Lepsi vlastnosti nez zarovy zinek

Zérové pozinkovany material se obvykle pohybuje v rozmezi
od 40 do 70 mikrometr( tloustky Zn vrstvy, coZ odpovida tfidé
5, 6 nebo 7. Tyto tfidy maji niZsi odolnost proti korozi neZ C8.

3. Esteticky vzhled

kovany materidl. Nejsou zde Zadné ostré hrany nebo konce.
Cerna barva je elegantni a vhodna pro dekorativni ucely v ko-
mercnich zafizenich, v podhledech atd.

4. Elektricka kontinuita

Tento poviak udrzZuje elektrickou kontinuitu draténého kabelo-
vého Zlabu v souladu s poZadavky CSN EN 61537 standardu
pro systém kabelovych Zlabl s charakteristikami elektrické
kontinuity.

5. NejvhodnéjSi povrchova tprava pro datova centra

Povrchova Uprava C8 zabrariuje vzniku zinkovych whiskert
(filamentu), které mohou byt vdZnym problémem v elektronicky
cCistych prostorech datovych center.

6. ZvySena moznost pro zaceleni poSkozenych mist ochranné vrstvy
Charakteristiky zaceleni nebo viastni regenerace Skrabancd,
drobnych vad nebo poskozeni pfi fezani dratu jsou vyrazné
lepsi nez u Zarové pozinkovaného materialu.

7. Vynikajici taznost

Draténé Zlaby je mozZné ohnout, aniZ by doslo k poskozeni po-
vrchové dpravy. Tato funkce zachovava pruznost pfi formovani
draténého Zlabu a tvorbé ohybd.

8. Ekologicky Setrny
C8 povrchova dprava je vyrabéna v procesu, ktery vyrazné sni-

Zuje spotrebu energie a produkci odpadti v porovndni s ostatni-
mi povrchovymi upravami.

9. Kompletni sortiment drZaki a pfislusenstvi

V rdmci povrchové Upravy C8 je dostupny kompletni sortiment
doplrikd, které poskytuji vysokou odolnost proti korozi a lepsi
vizudlni aspekt celého zafizeni.

Systém povrchové tipravy C8 je doplnén sprejem, ktery
je vhodny pro dodateénou ochranu a estetické zlepSeni
fezanych dilii a pro opravu poSkozeni materidlu héhem
instalace.
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MONTAZNI NAVO D

MONTAZ DRATENYCH ZLABU

Uchyceni na sténu nebo pod strop

Uchyceni draténého zlabu HL CVFL60.060 na sténu / ke stropu pomoci HL SMR

Kotva Ty¢ zavitova
HL TSA8x65 HL ZT

Uchyceni pod strop

Uchyceni draténého zlabu HL CVFL60.060 ke stropu pomoci HL VFCB60

HL VFCB60
Ty¢ zavitova
HL ZT

MONTAZNI NAVODY

HL VFCB60




TVAROVANI DRATENYCH ZLABU

60 mm

)

Ohyb 90°

100-150 mm
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HL VFKNIP

Ohyb 90°
HL VFKNIP
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- Montazni navody
HL VFK
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Spojeni pomoci Sroubovych spojek HL VFK
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Redukce

HL VFK

HL VFKNIP

AQONYN INZYLNOW
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Urovné

Zména




Uchyceni draténého zlabu pomoci konzole HL LOMEGACL

Nosnik

%

i

o QAVAR) N

Uchyceni draténého Zlabu pomoci vylozniku HL WTVF

HL WTVF

HL OPOMEGACL

AQONYN INZYLNOW
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AQOAYN INZYLNOW
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Instalace pomoci hrazdy je
mozna pro vSechny Sife zlabu.

~ Montazni navody
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HL SPLUS

Uchyceni draténého Zlabu pomoci nosného profilu HL SPLUS
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zavitové tyce pouze do Sirky

300 mm.
instalaci kabelll do Zlabu ze

Tato instalace umoznuje

Instalace pomoci 1 centralni




HLSYSTEM

MONTAZ OCELOPLECHOVYCH ZLABU

HL B90

HL DB90

HL B6x10V

HL B90

HL KBSCL/KBSI

Uchyceni pod strop

Uchyceni kabelového Zlabu HL KBSCL/KBSI ke stropu pomoci zavitovych tyci

Prirez trasy Kotva HL ZKM8

. Zavitova ty¢ HL ZT-M8-1

Kabelovy Zlab

Bo¢ni pohled

-
=

T

TN T

%oooooog)é oooooooo% g Spojeni pomoci: g

5 HL ML6, HL B6x10V 5
CE) Spojeni zlabu Uchyceni zavitové tyce E g
= s profilem pomoci: k profilu pomoci 1ks: E g
=2 HL ML6, HL B6x10V a HL podlozky HL RO, nebo £ g
= CROS, nebo HL CRO, dle pouzitého 5 5
" 7adna podlozka. profilu a 1ks matice HL M8. g E
= Dle typu profilu. OO OO HCHCHC OO O|cocE
g 5 OC OC OC OC HCHCOCHCHC OO COCEH

Nosny profil Vzdalenost vyloZeni viz. zatéZovy diagram
konkrétniho Zlabu.

A
\

Délka profilu = Sitka Zlabu + min. 50mm




Uchyceni kabelového Zlabu HL KBSCL/KBSI na zed pomoci vylozniku HL WT

Priiez trasy Kabelovy Zlab
Kotva
HL TSA8xXX
Spojeni Zlabu s vyloZznikem HL
WTxxx pomoci: HL ML6
Vyloznik HL WTxxx a HL B6x10V.

Bocéni pohled - v 1/5 ve stfedu

Spojeni pomoci 4 ks:
HL ML6, HL B6x10V.

\

OO OO OO OCH OO
COCOCOCOCHCHCHCHCHCHE) COoCDO

Doporugené vylozeni max.2m

100 100
) 00 ) 00
00 00
00 ) 00 |
) 00 ) 00 |
00 00
) 00 00
00 00
100 77 Y |y | Y
000000 000000
) 0000070 ) 000000
) 0000070 ) 000000 5
) 000000 000000 S
000000 000000 =
) 000000 000000 N
) 000000 000000 =
000000 000000 g
200 200
1x VS hx100 2 x VS hx050

@ X @ “ 167




HLSYSTEM

MONTAZ KABELOVYCH LAVEK

Uchyceni kabelové lavky HL HDKS60 na zed pomoci vylozniku HL HDWK

Prirez trasy Pohled shora

Pfichytka pro uchyceni
k vylozniku HL HDKK.

Kotva O O o o o o O
HL TSA10xXX
Kabelova lavka
HL HDKS60.xxx
_-lllllllllllllllﬁlllllll'il. p /
PFichytka pro
uchyceni
N ) k vyloinl'ku
Kabelové lavka B
Vyloznik HL HDWKxxx HL HDKS60.xxx
() O b OO OO D0
CO CoO CHO O o o o
Spojka pro kabelovou o
lavku HL HDSSU
Vyloznik
HL HDWKxxx
CHO CH CH CH CH C DO C D
X
(- O b OO OO DO

-

-

P

MONTAZNI NAVODY




Uchyt

Uchyceni kabelové lavky HL KLLH
na zed/strop pomoci uchytll SUKL

Uchyt na zed/strop
HL SUKL 1ks na
kazdé strané.
(Standardni

uchyceni po 2m).

Spojka HL SKLLHxx

Spojovaci set

HL SKKL8x14

Kabelova lavka
HL KLLHxx.xxx

Uchyceni kabelové lavky HL KLLI6O
na zed/strop pomoci uchytll SUKL

Uchyt na zed/
strop HL SUKL
1ks na

kazdé strané.

HL B6x10V
HL ML6

HL B6x10V
HL ML6

Kabelova lavka
HL KLLIGO

-

Y

-

MONTAZNI NAYODY
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MONTAZ PODLAHOVYCH KRABIC

HL KDVITWDS3




HL NEOTVT

——HL NEOT

——— HL AM

— HLNEOTVT

MONTAZNI NAVODY

-
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TECHNICKE INFORMACE K NASTRELOVACI PISTOLI HL CALIBRE

VYHODY

Hrebiky pro vsechny materidly. Lze je pouZit do riiznych materiald, jako je
drevo, beton, ocel.

Kompatibilni s HL CALIBRE

Dvojité stopka a systém vroubkovani pro lepsi odolnost

m Pozarné certifikovdno - CSN 73 0895

MATERIAL:

m Vyrobeno z mékké oceli o tvrdosti 54-56 HRC

n Cerveny plastovy pdsek

POVRCHOVA UPRAVA:

m bily pozink, minimainé 5 mikrond.

.k L Lo L b

CERTIFIKACE BALENI
C € --. @ HL CALIBRE HL CALIBRE
gy'M'g'u' - @(mm) & =t
Baleni Baleni
CSN 73 0895 HL CAL13-0 800 4500
HL CAL17-0B 800 4500
HL CAL22-B 800 4500
HL CAL27-B 800 4500
HL CAL32-Y 800 4500
HL CAL38-C 800 4500

INSTALACE ROZMERY (MM)
Zasobnik pro hreby d, L, d,
[ mm. mm. mm
ForcEoNE 3 13 6,3
= 1 <o) [ 3 17 6,3
3 22 6,3
3 27 6,3
3 32 6,3
3 38 6,3

-

Y

P

MONTAZNI NAVODY
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Montazm navod\/-

ZAKLADNI MATERIAL A DOPORUCENE HREBIKY

Hieby Doporuceny material
HL CAL13-O Ocelovy nosnik / podpéra o tloustce od 3 mm do 6 mm
HL CAL17-OB Betonové prefabrikaty
HL CAL22-B Tvrdy beton >250 Kg/crm?
Standardni beton 200-250 kg/cm?
Drevo
HL CAL27-B Ocel (max 3 mm)
Betonové bloky
Mekky beton < 250 kg/cr?
HL CAL32-Y Drevo
Nizko kvalitni betoné bloky
HL CAL38-C Drevo

PARAMETRY INSTALACE A DOPORUCENE ZATIZENI
I E———————————————————————————————————————.

Standardni beton

Minimaini vzdalenost mezi hrebiky: 100 mm.
Vzdélenost od okraje betonu: 75 mm.

PEVNOST HREBIKU PRI INSTALACI DO STANDARDNIHO BETONU

Typ betonu
moMl:::::?::;m) 150Kg/cm? 200Kg/cm? 250Kg/cm? 350Kg/cm?
Tah (Kg.) | Stfih (Kg.) | Tah(Kg.) | Stfih (Kg.) | Tah (Kg.) | Stfih (Kg.) | Tah (Kg.) | Stfih (Kg.)
16 30 36 33 40 35 44 38 50
19 36 58 45 75 58 93 70 110
22 36 70 45 85 58 98 70 110
25 36 85 45 90 58 100 70 110

Lehky beton

Minimaini vzdalenost mezi hfebiky: 100 mm.
Vzdélenost od okraje betonu: 150 mm.

PEVNOST HREBIKU PRI INSTALACI DO LEHKEHO BETONU

Typ betonu §
Minimalni ) ) i E
hloubka (mm) 200Kg/cm 250Kg/cm 300Kg/cm 2
Tah (Kg.) Stiih (Kg.) Tah (Kg.) Stiih (Kg.) Tah (Kg.) Stiih (Kg.) N
'—
19 44 53 49 85 49 113 =
=
22 50 56 53 85 53 116
25 50 58 58] 85 53 118
&) = & A
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Svétly beton pfes kovovy prvek

Minimaini vzdalenost mezi hrebiky: 100 mm.
Vzdélenost od okraje betonu: 150 mm.

PEVNOST HREBIKU PRI INSTALACI DO SVETLEHO BETONU PRES KOVOVY PRVEK

Typ betonu
Minimalni ) )
hioubka (mm) 200Kg/cm 250Kg/cm
Tah (Kg.) Stiih (Kg.) Tah (Kg.) Stiih (Kg.)
19 36 47 38 51
25 38 53 40 58
Betovové bloky (ASTM C90)
Minimaini vzdalenost mezi hfebiky: 100 mm.
Vzdalenost od okraje: 95 mm.
PEVNOST HREBIKU PRI INSTALACI DO BETONOVEHO BLOKU
Minimalni Betonové bloky
hloubka (mm) Tah (Kg.) Stfih (Kg.)
22 29 36
25 29 53
Ocel
Minimalni vzdalenost mezi hfebiky: 25 mm.
Vzdalenost od okraje: 12,5 mm.
PEVNOST HREBIKU PRI INSTALACI DO OCELI ASTM A 572 TRIDY 50
Tloustka oceli
Minimalni 5 mm 6 mm
hloubka (mm)
Tah (Kg.) Stiih (Kg.) Tah (Kg.) Stiih (Kg.)
13* 58 53 51 53

* Potfebujete také zatiZeni pro mensi osazeni pro aplikace pouZivajici HLCAL13-O






