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 OCELOPLECHOVE ZLABY

HL KBSCL60

HL KBSCL60.6

HL KGI60
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HL KBSCL60

Zlah kabelovy perforovany s integrovanou spojkou vyj$ky 60 mm, délka 3 m

HL KBS160.060.060

<> HL KBSCL60.400.075

HL KBSCL60.400.100

HL KBSCL60.(500-600).100

160
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F (kg/m)

80 S~

Standardni povrchova Uprava

pozinkovdno metodou Sendzimir, S

Volitelnd povrchovd lprava

Zarové pozinkovano, HD

Volitend povrchovd Uprava

lakovano, PE

Volitelng povrchovd Uprava

nerez 304, 14 / 316, 16 (bez Klik spoje)

*V/ pfipadé volitelné povrchové Gpravy napiste do kédu za HL jeji zkratku, napr. HL HDKBSI60.060.060

e 74suvné konce s integrovanou spojkou

o Site 75-600 mm nové nabizime v provedeni KLIK pro rychlou montéz

o Minimalni pocet Sroubi a matic na spoj: 4ks HL B6x10V a HL ML6

Kod

HL KBS160.060.060

HL KBSCL60.075.075
HL KBSCL60.100.075
HL KBSCL60.150.075
HL KBSCL60.200.075
HL KBSCL60.300.075
HL KBSCL60.400.075
HL KBSCL60.400.100
HL KBSCL60.500.100
HL KBSCL60.600.100

ZATEZOVY DIAGRAM

Diagram znazorfiuje rovnomérné zatizeni dle vzdalenosti podpér. V souladu se standardem
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400
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mm
0,60
0,75
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0,75
0,75
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Zi2
mm

3000
3000
3000
3000
3000
3000
3000
3000
3000
3000

IEC61537. Spoj v 1/5 vyloZeni trasy. Koncové rozpéti = 0,8 x rozpéti.

F = max. pfipustné zatiZzeni (kg/m)

L = vzdalenost podpér (m)
Max. priihyb (m) = L/100

kg/MJ
0,745
1,032
1,170
1,420
1,723
2,150
3,520
3,545
4,170
4,820
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HL KBSCL60.6

Zlah kabelovy perforovany samonosny s integrovanou spojkou vy$ky 60 mm, délka 6 m
Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd tprava Zarové pozinkovano, HD :
Volitelnd povrchovd Uprava lakovdno, PE v

*V/ pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kddu za HL jeji zkratku, napt. HL HDKBSCL60.075.100.6

o Sife 75-400 mm nové nabizime v provedeni KLIK pro rychlou montdz
o MinimdIni pocet Sroubi a matic na spoj: 4ks HL B6x10V a HL ML6

OCELOPLECHOVE ZLABY

! - - 2
mm

Kod mm mm mm kg/MJ @ Jednotka
HL KBSCL60.075.100.6 60 75 1,00 6000 1,328 6 m
HL KBSCL60.100.100.6 60 100 1,00 6000 1,511 6 m
L<L>J HL KBSI60.x.100.6 HL KBSCL60.150.100.6 60 150 1,00 6000 1,890 6 m
HL KBSCL60.200.100.6 60 200 1,00 6000 2,112 6 m
Aogld LA L4 Agg s H KBSCL60.300.100.6 60 300 1,00 6000 2,870 6 m
o HL KBSCL60.400.100.6 60 400 1,00 6000 3,399 6 m
%o ZATEZOVY DIAGRAM
80 Diagram znézorfiuje rovnomérné zatizeni dle vzdéalenosti podpér. V souladu se standardem
o \\ IEC61537. Spoj v 1/5 vyloZeni trasy. Koncové rozpéti = 0,8 x rozpéti.
S . \ F = max. pfipustné zatizeni (kg/m)
g w\ L = vzdalenost podpér (m)
%0 N Max. prihyb (m) = L/100
30 \\
\\
20
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L (m)




HL KGI60
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Zlah kabelovy neperforovany s integrovanou spojkou vy$ky 60 mm, délka 3m

Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd lprava Zarové pozinkovano, HD

Volitelnd povrchova Uprava lakovdno, PE

Volitelnd povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16
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L(m)

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiSte do kédu za HL jeji zkratku, napr. HL HDKGI60.060.060

o Minimdlni pocet Sroubd a matic na spoj: 2ks HL B6x10V a HL ML6

I e o e

Kod mm mm mm kg/MJ
HL KG160.060.060 60 60 0,60 3000 0,805
HL KG160.100.060 60 100 0,60 3000 0,985
HL KG160.150.060 60 150 0,60 3000 1,385
HL KG160.200.060 60 200 0,60 3000 1,621
HL KG160.300.070 60 300 0,70 3000 2,426
HL KG160.400.070 60 400 0,70 3000 2,982
HL KG160.500.080 60 500 0,80 3000 4,032
HL KG160.600.080 60 600 0,80 3000 4,668

ZATEZOVY DIAGRAM
Diagram znézorfiuje rovnomérné zatizeni dle vzdalenosti podpér. V souladu se standardem
IEC61537. Spoj v 1/5 vyloZeni trasy. Koncové rozpéti = 0,8 x rozpéti.

F = max. pfipustné zatizeni (kg/m)
L = vzdalenost podpér (m)
Max. prihyb (m) = L/100

mmmwmmwm@

Jednotka
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HL KBSI100
Zlab perforovany s integrovanou spojkou vySky 100 mm, délka 3 m
Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd tprava Zarové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchova Uprava lakovdno, PE
Volitelnd povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16

*V/ pfipadé volitelné povrchové Upravy napiSte do kédu za HL jeji zkratku, napr. HL HDKBSI100.100.070

e 74suvné konce s integrovanou spojkou
o Minimdlni pocet Sroubd a matic na spoj: 4ks HL B6x10V a HL ML6

OCELOPLECHOVE ZLABY
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Kod mm mm mm kg/MJ @ Jednotka

HL KBSI100.100.070 100 100 0,70 3000 1,440 3 m

= ==== HLKBSI100.200.070 100 200 0,70 3000 2,170 3 m

100 200 300 HL KBSI100.300.070 100 300 0,70 3000 2,670 3 m

L@ HL KBSI100.400.100 100 400 1,00 3000 4,470 3 m

400 500 600 HL KBSI100.500.100 100 500 1,00 3000 5,220 8 m

- HL KBSI100.600.100 100 600 1,00 3000 5,920 8 m

210 i%m ZATEZOVY DIAGRAM

220 My, Diagram znazorfiuje rovnomérné zatizeni dle vzdalenosti podpér. V souladu se standardem

- mjmw%““ IEC61537. Spoj v 1/5 vyloZeni trasy. Koncové rozpéti = 0,8 x rozpéti.
180

- F = max. pfipustné zatizeni (kg/m
T N piip (kg/m)
w

~~. L=vzdélenost podpér (m)
140 Max. priihyb (m) = L/100

......
.......
.................
..........

L (m)
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HL KBS110.6

Zlah kabelovy perforovany samonosny, vy$ky 110 mm, délka 6 m

L<_>J HL KBSI110.x.x.6
A 0,8L L 4 L 4 0,8L
250
200 \\
150 \
& \
. N
100
~—
\\
50 ™~
0
2 3 4
L(m)

Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd lprava Zarové pozinkovano, HD

Volitelnd povrchovd Uprava lakovdno, PE

Volitelng povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16

*V/ pfipadé volitelné povrchové Gpravy napiste do kédu za HL jeji zkratku, napr. HL HDKBS110.150.100.6

e Spojeni pomoci 2 ks spojek HL KPW
o Poget Sroubli a matic na jednu spojku: 8 ks HL B6x10V a HL ML6

! S S

Kaod mm mm mm mm kg/MJ @ Jednotka
HL KBS110.200.150.6 110 200 1,50 6000 4,300 6 m
6
6
6
6

HL KBS110.300.150.6 110 300 1,50 6000 5,280 m
HL KBS110.400.150.6 110 400 1,50 6000 6,250 m
HL KBS110.500.150.6 110 500 1,50 6000 7,230 m

m

HL KBS110.600.150.6 110 600 1,50 6000 8,210

ZATEZOVY DIAGRAM
Diagram znézorfiuje rovnomérné zatizeni dle vzddlenosti podpér. V souladu se standardem
IEC61537. Spoj v 1/5 vyloZeni trasy. Koncové rozpéti = 0,8 x rozpéti.

F = max. pfipustné zatizeni (kg/m)
L = vzdalenost podpér (m)
Max. prihyb (m) = L/100

Spojka kabelového Zlabu HL KBS110.6

Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd tprava Zarové pozinkovano, HD

VoliteInd povrchovd Uprava lakovdno, PE

Volitelnd povrchovd Uprava nerez 304, 14 / 316, 16

*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu za HL jeji zkratku, napr. HL HDKPW

e Spojka je urtena pro samonosné kabelové Zlaby HL KBS110.6

Kod kg/MJ @ Jednotka
HL KPW 0,590 1 ks
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HL KGI100
Zlah kabelovy neperforovany s integrovanou spojkou vy$ky 100 mm, délka 3m
Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd tprava Zarové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchovd Uprava lakovdno, PE
Volitelng povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16

*V/ pfipadé volitelné povrchové Gpravy napiste do kédu za HL jeji zkratku, napr. HL HDKGI100.100.070

e 74suvné konce s integrovanou spojkou
o Minimdlni pocet Sroubd a matic na spoj: 2ks HL B6x10V a HL ML6

OCELOPLECHOVE ZLABY
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Kad mm mm mm kg/MJ @ Jednotka
HL KGI100.100.070 100 100 0,70 3000 1,530 3 m
HL KGI100.200.070 100 200 0,70 3000 2,340 3 m
HL KGI100.300.070 100 300 0,70 3000 2,900 8 m
HL KGI100.400.100 100 400 1,00 3000 4,900 8 m
HL KGI100.500.100 100 500 1,00 3000 5,700 8 m
HL KGI100.600.100 100 600 1,00 3000 6,500 & m
ZATEZOVY DIAGRAM
Diagram znazorfiuje rovnomérné zatizeni dle vzddlenosti podpér. V souladu se standardem
IEC61537. Spoj v 1/5 vyloZeni trasy. Koncové rozpéti = 0,8 x rozpéti.
F = max. pfipustné zatizeni (kg/m)
L = vzdalenost podpér (m)
Max. préhyb (m) = L/100
L(m)
HLD
Viko univerzalni pro oceloplechoveé Zlahy
Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd Uprava Zarové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchovd tprava lakovéno, PE
Volitelnd povrchovd Uprava nerez 304, 14 / 316, 16
*V pifipadeé volitelné povrchové dpravy napiSte do kodu za HL jejf zkratku, napf. HL HDD060
o Na poptdvku mozZno dodat i v jiné tloustce plechu Ci variantu se zdmkem
A
Kod mm mm mm mm kg/MJ @ Jednotka
HL D060 10 60 0,60 2000 0,279 2 m
HL D075 10 75 0,60 2000 0,347 2 m
HL D100 10 100 0,60 2000 0,459 2 m
HL D150 10 150 0,60 2000 0,684 2 m
HL D200 10 200 0,60 2000 0,909 2 m
HL D250 10 250 0,60 2000 1,134 2 m
HL D300 10 300 0,60 2000 1,359 2 m
HL D400 10 400 0,80 2000 2,613 2 m
HL D500 10 500 0,80 2000 4,066 2 m
HL D600 10 600 0,80 2000 4,876 2 m
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HL NDCL

Spona vika samodrZna

Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd lprava Zarové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchova Uprava lakovdno, PE
Volitelnd povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16
*V/ pfipadé volitelné povrchové Gpravy napiste do kédu za HL jeji zkratku, napr. HL HDNDCL60
u
Kod mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
pro Zlaby HL KBSI60 - KBSCL60,
HL NDCL60 60 HL KGI60 0,018 1 ks

pro Zlaby HL KGI100,

HL NDCL100 100 HL KBSI100 0,026 1 ks
HLV
Spojka variabilni

Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S

Volitelnd povrchova dprava Zarové pozinkovano, HD

Volitelnd povrchovd Uprava lakovéno, PE

Volitelnd povrchova dprava nerez 304, 14 / 316, 16

25°

*V pifipadé volitelné povrchové dpravy napiste do kodu za HL jeji zkratku, napf. HL HDV60.200

o Minimdlni pocet Sroub(i a matic pro HL V35.200: 4 ks, HL V60.200: 4 ks, pro HL V100.200: 8 ks HL B6x10V
aHL ML6

e | 7¢ pouZit pro rovny nebo Ghlovy horizontéIni spoj

o T 500 s >
3 50 =n5 = . - @
) T — — |° Kad mm Specifikace mm kg/MJ Jednotka
HL V35.200 25  pro Zlaby s boCnici 35 mm 200 0,040 1 ks
= HLV60.200 50  pro Zlaby s bo¢nici 60 mm 200 0,080 1 ks
| 2000 | HL V100.200 85  pro Zlaby s bocnici 100mm 200 0170 1 ks
HL DS
Spojka kloubova
Standardni povrchovd tiprava pozinkovano metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchova dprava Zérové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchovd tprava lakovéno, PE
Volitelnd povrchova dprava nerez 304, 14 / 316, 16

*V/ piipadeé volitelné povrchové dpravy napiste do kddu za HL jejf zkratku, napf. HL HDDS60

o Minimdlni pocet Sroubd a matic na spoj: 4ks HL B6x10V a HL ML6

$
Kad mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
HL DS60 60  pro Zlaby HL KBSI60, KBSCL60, HL KGI60 0,130 1 ks

HL DS100 85  pro Zlaby HL KGI100, HL KBSI100 0,102 1 ks




HL VS

Oceloprechove zlab\/

.

Spojka redukéni

Standardni povrchova Uprava

pozinkovdno metodou Sendzimir, S

Volitelnd povrchovd lprava Zarové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchovd Uprava lakovdno, PE
Volitelng povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16

*V/ pfipadé volitelné povrchové Upravy napiSte do kédu za HL jeji zkratku, napf. HL HDVS60.075

o MinimdIni pocet Sroubi a matic pro HL VS60: 4ks, pro HL VS100: 8ks HL B6x10V a HL ML6

1 -
Kod mm mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
HL VS60.050 60 50 pro Zlaby HL KBSI60, KBSCL60 0,080 1 ks
HL VS60.075 60 75  pro Zlaby HL KBSI60, KBSCL60 0,090 1 ks
HL VS60.100 60 100 pro Zlaby HL KBSI60, KBSCL60 0,100 1 ks
HL VS100.100 100 100 pro Zlaby HL KGI100, HL KBSI100 0,223 1 ks
HL V$100.200 100 200 pro zlaby HL KGI100, HL KBSI100 0,408 1 ks
HL VS100.300 100 300 pro Zlaby HL KGI100, HL KBSI100 0,583 1 ks
HL V$100.400 100 400 pro Zlaby HL KGI100, HL KBSI100 0,759 1 ks
HL TO10
Lemovka ochranna na hrany kabelovych Zlabu
o Materidl: PVC
o Barva: svétle Sedd
Kaod kg/MJ @ Jednotka
HL TO10 0,010 10 m
HL SEP
Prepazka délici
Standardnf povrchova dprava pozinkovano metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd tprava Zarové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchovd Uprava lakovéno, PE
Volitelnd povrchovd Uprava nerez 304, 14 / 316, 16
*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiSte do kédu za HL jeji zkratku, napr. HL HDSEP60
o Upevnéni k oceloplechovému Zlabu pomoci HL B6x10V + HL ML6
o Doporucend fixace po 1 m
b -
Kod mm mm Specifikace mm  kg/MJ @ Jednotka
HL SEP30 27 0,50 pro Zlab vySky 30mm 3000 0,250 3 m
HL SEP40 37 0,50 pro Zlab vySky 40 mm 3000 0,290 3 m
HL SEP50 47 0,50 pro Zlab vySky 50mm 3000 0,320 3 m
HL SEP60 57 0,70 pro Zlab vySky 60 mm 3000 0510 3 m
HL SEP80 77 0,70 pro Zlab vySky 80 mm 3000 0,660 3 m
HL SEP100 97 0,70 pro Zlab vySky 100mm 3000 0,820 3 m
HL SEP110 107 0,70 proZlab vySky 110mm 3000 0,890 3 m

OCELOPLECHOVE ZLABY
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HL B90-60

Ohyb horizontalni 90° pro kabelové Zlaby vySky 60 mm

= Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
E Volitelnd povrchovd lprava Zarové pozinkovano, HD
w Volitelnd povrchovd Uprava lakovéno, PE
§:’ Volitelng povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16
E’ *V/ pfipadé volitelné povrchové Gpravy napiste do kédu za HL jeji zkratku, napr. HL HDB90.60.060.H
2
5 o Minimdlni pocet Sroubd a matic na spoj: 8ks HL B6x10V a HL ML6
o
1 -
Kod mm mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
pro Zlaby HL KBS160.060,
HL B90.60.060.H 60 60 HL KGI60.060 0,362 1 ks
HL B90.60.075 60 75 pro Zlaby HL KBSCL60.075 0,516 1 ks
HL B90.60.100 60 100  pro Zlaby HL KBSCL60.100 0,738 1 ks
HL B90.60.150 60 150  pro Zlaby HL KBSCL60.150 0,822 1 ks
HL B90.60.200 60 200  pro Zlaby HL KBSCL60.200 1,374 1 ks
HL B90.60.300 60 300  proZlaby HL KBSCL60.300 2,292 1 ks
HL B90.60.400 60 400  pro Zlaby HL KBSCL60.400 2,958 1 ks
HL B90.60.500 60 500  pro Zlaby HL KBSCL60.500 5,424 1 ks
HL B90.60.600 60 600  pro Zlaby HL KBSCL60.600 6,690 1 ks
HL B90.60.100.H 60 100  pro Zlaby HL KGI60.100 0,737 1 ks
HL B90.60.150.H 60 150  pro Zlaby HL KGI60.150 0,983 1 ks
HL B90.60.200.H 60 200  pro Zlaby HL KG160.200 1,240 1 ks
HL B90.60.300.H 60 300  pro Zlaby HL KGI60.300 1,870 1 ks
HL B90.60.400.H 60 400  pro Zlaby HL KG160.400 3,132 1 ks
HL B90.60.500.H 60 500  pro Zlaby HL KG160.500 4,211 1 ks
HL B90.60.600.H 60 600  pro Zlaby HL KG160.600 5,440 1 ks
HL B90-100
Ohyb horizontalni 90° pro kabelové zlaby vySky 100 mm
Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd Uprava Zarové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchovd Uprava lakovéno, PE
Volitelnd povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16
*V/ pripadé volitelné povrchové Upravy napiste do kddu za HL jeji zkratku, napf. HL HDB90.100.100.H
o MinimdIni pocet Sroubi a matic na spoj: 8ks HL B6x10V a HL ML6
1 -
Kod mm mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
pro Zlaby HL KGI100.100,
HL B90.100.100.H 100 100 HL KBSI100.100 0,443 1 ks
pro zlaby HL KGI100.200,
HL B90.100.200.H 100 200 HL KBSI100.200 0,989 1 ks
pro Zlaby HL KGI100.300,
HL B90.100.300.H 100 300 HL KBSI100.300 1,52 1 ks
pro Zlaby HL KGI100.400,
HL B90.100.400.H 100 400 HL KBSI100.400 2,170 1 ks
pro zlaby HL KGI100.500,
HL B90.100.500.H 100 500 HL KBSI100.500 3,340 1 ks
HLB90.100.600.H 100 600 P/OZAbYHLKGH00600, 4 pa0 4 g

HL KBSI100.600




g

 KABELOVE NOSNE SYSTEMY

S e ~~~ Oceloplechoveé Zlaby

HL DB90
Viko horizontalniho ohybu 90° pro zlab vySky 60 a 100 mm
Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd tprava Zarové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchovd Uprava lakovdno, PE
Volitelng povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16

*V/ pfipadé volitelné povrchové Upravy napiSte do kédu za HL jeji zkratku, napf. HL HDDB90.075

— — >

<8 i Kad mm Specifikace kM D Jednotka
HL DB90.075 75  pro ohyb HL B90.60.075 0617 1 ks
HL DB90.100 100 pro ohyb HL B90.60.100 0,728 1 ks
HL DB90.150 150 pro ohyb HL B90.60.150 1,074 1 ks
HL DB90.200 200  pro ohyb HL B90.60.200 1,262 1 ks
HL DB90.300 300 pro ohyb HL B90.60.300 1,941 1 ks
HL DB90.400 400 pro ohyb HL B90.60.400 3,043 1 ks
HL DB90.500 500 pro ohyb HL B90.60.500 4111 1 ks
HL DB90.600 600 pro ohyb HL B90.60.600 5340 1 ks
HL DB90.060.H 60  pro ohyb HL B90.60.060.H 0,200 1 ks
HL DB90.100.H 100 pro ohyb HL B90.60.100.H, HL B90.100.100.H 0,730 1 ks
HL DB90.150.H 150 pro ohyb HL B90.60.150.H, HL B90.100.150.H 1,070 1 ks
HL DB90.200.H 200 pro ohyb HL B90.60.200.H, HL B90.100.200.H 0,950 1 ks
HL DB90.300.H 300 pro ohyb HL B90.60.300.H, HL B90.100.300.H 1,920 1 ks
HL DB90.400.H 400 pro ohyb HL B90.60.400.H, HL B90.100.400.H 3,040 1 ks
HL DB90.500.H 500 pro ohyb HL B90.60.500.H, HL B90.100.500.H 4,110 1 ks
HL DB90.600.H 600 pro ohyb HL B90.60.600.H, HL B90.100.600.H 5,340 1 ks
HL VH-60
Ohyb flexibilni 0-90° pro HL KBSCL
Standardnf povrchové dprava pozinkovano metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd tprava Zarové pozinkovano, HD
Volitend povrchovd tprava lakovdno, PE
*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiSte do kodu za HL jeji zkratku, napf. HL HDVH60.075
o Minimalni pocet Sroubi a matic na spoj: 8ks HL B6x10V a HL ML6
1 -
Kod mm mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
HL VH60.075 60 75 pro Zlaby HL KBSCL60.075 0,486 1 ks
HL VH60.100 60 100  pro Zlaby HL KBSCL60.100 0,533 1 ks
HL VH60.150 60 150  pro Zlaby HL KBSCL60.150 0,659 1 ks
HL VH60.200 60 200  pro Zlaby HL KBSCL60.200 0,824 1 ks
HL VH60.300 60 300  prozZlaby HL KBSCL60.300 1,385 1 ks
HL VH60.400 60 400  pro Zlaby HL KBSCL60.400 2,042 1 ks
HL VH60.500 60 500  pro Zlaby HL KBSCL60.500 2,913 1 ks
HL VH60.600 60 600  pro Zlaby HL KBSCL60.600 3,938 1 ks

OCELOPLECHOVE ZLABY
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HL VH
Ohyb flexibilni 0-90° pro HL KGlI
= Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
E Volitelnd povrchovd Uprava Zarové pozinkovédno, HD
w Volitelnd povrchovd Uprava lakovéno, PE
g *V pifipade volitelné povrchové dpravy napiste do kodu za HL jeji zkratku, napf. HL HDVH60.100.H
o
o
§ o Minimdlni pocet Sroubd a matic na spoj: 6ks HL B6x10V a HL ML6
w
o $ -
Kad mm mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
HL VH60.100.H 60 100  pro Zlaby HL KGI60.100 0,297 1 ks
HL VH60.150.H 60 150  pro Zlaby HL KGI60.150 0,448 1 ks
HL VH60.200.H 60 200  pro Zlaby HL KG160.200 0,574 1 ks
HL VH60.300.H 60 300  pro Zlaby HL KG160.300 0,965 1 ks
HL AS-60
Odboceni horizontalni pro kabelové Zlaby vySky 60 mm
Standardni povrchovd tprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd tprava Zarové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchovd Uprava lakovéno, PE
Volitelnd povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16
e i *V/ pfipadé volitelné povrchové Gpravy napiste do kédu za HL jeji zkratku, napr. HL HDAS60.060.H
=S o MinimdIni pocet Sroubi a matic na spoj: 8ks HL B6x10V a HL ML6
1 -
Kod mm mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
HL AS60.075 60 75 pro Zlaby HL KBSCL60.075 0,530 1 ks
HL AS60.100 60 100  pro Zlaby HL KBSCL60.100 0,570 1 ks
HL AS60.150 60 150  pro Zlaby HL KBSCL60.150 0,650 1 ks
HL AS60.200 60 200  pro zlaby HL KBSCL60.200 0,730 1 ks
HL AS60.300 60 300  pro Zlaby HL KBSCL60.300 0,880 1 ks
HL AS60.400 60 400  pro Zlaby HL KBSCL60.400 0,103 1 ks
HL AS60.500 60 500  proZlaby HL KBSCL60.500 1,524 1 ks
HL AS60.600 60 600  pro Zlaby HL KBSCL60.600 1,740 1 ks
ro Zlaby HL KBSI60.060,
HL AS60.60.H 60 60 E”_ KGIG{J.OGO 0,246 1 ks
HL AS60.100.H 60 100  pro Zlaby HL KGI60.100 0,629 1 ks
HL AS60.150.H 60 150  pro Zlaby HL KGI60.150 0,693 1 ks
HL AS60.200.H 60 200  pro zlaby HL KG160.200 0,757 1 ks
HL AS60.300.H 60 300  pro Zlaby HL KGI60.300 0,896 1 ks
HL AS60.400.H 60 400  pro Zlaby HL KG160.400 1,227 1 ks
HL AS60.500.H 60 500  pro Zlaby HL KG160.500 1,398 1 ks
HL AS60.600.H 60 600  pro Zlaby HL KGI60.600 1,579 1 ks




Oceloprechove zlaby.

HL AS-100
Odboceni horizontalni pro kabelové Zlaby vySky 100 mm
Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd lprava Zarové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchovd Uprava lakovdno, PE
Volitelng povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16

*\/ pfipadé volitelné povrchové Upravy napiSte do kédu za HL jeji zkratku, napr. HL HDAS100.100.H

o Minimdlni pocet Sroubd a matic na spoj: 8ks HL B6x10V a HL ML6

1 -
Kod mm mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
pro Zlaby HL KGI100.100,
HL AS100.100.H 100 100 HL KBSI100.100 0,373 1 ks
pro zlaby HL KGI100.200,
HL AS100.200.H 100 200 HL KBSI100.200 0,537 1 ks
pro Zlaby HL KGI100.300,
HL AS100.300.H 100 300 HL KBSI100.300 0,645 1 ks
pro Zlaby HL KGI100.400,
HL AS100.400.H 100 400 HL KBSI100.400 0,753 1 ks
pro Zlaby HL KGI100.500,
HL AS100.500.H 100 500 HL KBSI100.500 0,941 1 ks
pro Zlaby HL KGI100.600,
HL AS100.600.H 100 600 HL KBSI100.600 1,060 1 ks
HL DAS
Viko horizontalniho odboceni pro zlab vySky 60 mm
Standardni povrchovd tprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd Uprava Zérové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchovd Uprava lakovéno, PE
Volitelnd povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16
*V/ pfipadé volitelné povrchové Upravy napiSte do kédu za HL jejf zkratku, napr. HL HDDAS075
>
Kod mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
HL DAS075 75  pro ohyb HL AS60.075 0,242 1 ks
HL DAS100 100  pro ohyb HL AS60.100 0,323 1 ks
HL DAS150 150  pro ohyb HL AS60.150 0,484 1 ks
HL DAS200 200  pro ohyb HL AS60.200 0,645 1 ks
HL DAS300 300  pro ohyb HL AS60.300 0,967 1 ks
HL DAS400 400 pro ohyb HL AS60.400 1,290 1 ks
HL DAS500 500 pro ohyb HL AS60.500 1,612 1 ks
HL DAS600 600  pro ohyb HL AS60.600 1,935 1 ks
HL DAS60.H 60  pro ohyb HL AS60.060.H 0,119 1 ks
' HL DAS100.H 100  pro ohyb HL AS60.100.H, HL AS100.100.H 0,161 1 ks
HL DAS150.H 150  pro ohyb HL AS60.150.H, HL AS100.150.H 0,198 1 ks
— HL DAS200.H 200  pro ohyb HL AS60.200.H, HL AS100.200.H 0,236 1 ks
HL DAS300.H 300 pro ohyb HL AS60.300.H, HL AS100.300.H 0,363 1 ks
HL DAS400.H 400 pro ohyb HL AS60.400.H, HL AS100.400.H 0,451 1 ks
HL DAS500.H 500 pro ohyb HL AS60.500.H, HL AS100.500.H 0,616 1 ks
HL DAS600.H 600 pro ohyb HL AS60.600.H, HL AS100.600.H 0,716 1 ks
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HL SB90-60

Ohyb vnitini vertikalni 90° pro Zlab vySky 60 mm

Standardni povrchova Uprava

pozinkovdno metodou Sendzimir, S

Volitelnd povrchovd lprava

Zarové pozinkovano, HD

Volitelnd povrchovd Uprava

lakovano, PE

Volitelng povrchovd Uprava

nerez 304, 14 / 316, 16

Kod
HL $B90.60.075
HL SB90.60.100
HL $B90.60.150
HL SB90.60.200
HL $B90.60.300
HL SB90.60.400
HL SB90.60.500
HL SB90.60.600

HL SB90.60.060.H

HL $B90.60.100.H
HL $B90.60.150.H
HL SB90.60.200.H
HL $B90.60.300.H
HL $B90.60.400.H
HL $B90.60.500.H
HL $B90.60.600.H

t
mm
60
60
60
60
60
60
60
60

60

60
60
60
60
60
60
60

75
100
150
200
300
400
500
600

60

100
150
200
300
400
500
600

o Minimdlni pocet Sroubd a matic na spoj: 8ks HL B6x10V a HL ML6

Specifikace
pro Zlaby HL KBSCL60.075
pro Zlaby HL KBSCL60.100
pro Zlaby HL KBSCL60.150
pro Zlaby HL KBSCL60.200
pro Zlaby HL KBSCL60.300
pro Zlaby HL KBSCL60.400
pro Zlaby HL KBSCL60.500
pro Zlaby HL KBSCL60.600
pro Zlaby HL KBS160.060,
HL KG160.060
pro Zlaby HL KGI60.100
pro Zlaby HL KGI60.150
pro Zlaby HL KG160.200
pro Zlaby HL KG160.300
pro Zlaby HL KG160.400
pro Zlaby HL KG160.500
pro Zlaby HL KG160.600

*V/ pfipadé volitelné povrchové Upravy napiSte do kédu za HL jeji zkratku, napf. HL HDSB90.60.060.H

ka/MJ
0,65
0,73
0,88
1,000
1,180
1,430
1,900
2,150

0,276

0,712
0,837
0,963
1,225
1,486
1,748
2,020

_L_L_L_L_L_L_L_L_L_L_L_L_L_L_L_L@

Jednotka

ks
ks
ks
ks
ks
ks
ks
ks

ks

ks
ks
ks
ks
ks
ks
ks




Oceloprechove zlaby.

HL SB90-100
Ohyb vnitini vertikalni 90° pro Zlab vySky 100 mm
Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd tprava Zarové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchovd Uprava lakovdno, PE
Volitelng povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16

*V/ pfipadé volitelné povrchové Upravy napiSte do kodu za HL jeji zkratku, napf. HL HDSB90.100.100.H

o MinimdIni pocet Sroub a matic na spoj: 8 ks HL B6x10V a HL ML6

1 -
Kod mm mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
pro Zlaby HL KGI100.100,
HL $B90.100.100.H 100 100 HL KBSI100.100 0,472 1 ks
pro zlaby HL KGI100.200,
HL $B90.100.200.H 100 200 HL KBSI100.200 0,873 1 ks
pro Zlaby HL KGI100.300,
HL $B90.100.300.H 100 300 HL KBSI100.300 1,120 1 ks
pro Zlaby HL KGI100.400,
HL SB90.100.400.H 100 400 HL KBSI100.400 1,370 1 ks
pro Zlaby HL KGI1100.500,
HL S$B90.100.500.H 100 500 HL KBSI100.500 1,850 1 ks
pro Zlaby HL KGI100.600,
HL $B90.100.600.H 100 600 HL KBSI100.600 2,130 1 ks
HL DSB90
Viko vnitrho vertikalniho ohyby 90° pro Zlab vySky 60 a 100 mm
Standardni povrchovd tprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitend povrchovd Uprava Zarové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchovd Uprava lakovdno, PE
Volitelnd povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16
*V/ pfipadé volitelné povrchové Upravy napiste do kédu za HL jeji zkratku, napf. HL HDDSB60.H
>
Kod mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
HL DSB90.075 75  pro ohyb HL SB90.60.075 0,197 1 ks
HL DSB90.100 100  pro ohyb HL SB90.60.100 0,262 1 ks
HL DSB90.150 150  pro ohyb HL SB90.60.150 0,393 1 ks
HL DSB90.200 200  pro ohyb HL SB90.60.200 0,524 1 ks
HL DSB90.300 300 pro ohyb HL SB90.60.300 0,786 1 ks
HL DSB90.400 400 pro ohyb HL SB90.60.400 1,048 1 ks
e HL DSB90.500 500 pro ohyb HL SB90.60.500 1,310 1 ks
g HL DSB90.600 600 pro ohyb HL SB90.60.600 1,572 1 ks
HL DSB60.H 60  pro ohyb HL SB90.60.060.H 0,10 1 ks
HL DSB100.H 100  pro ohyb HL SB90.60.100.H, HL SB90.100.100.H 0,320 1 ks
HL DSB150.H 150  pro ohyb HL SB90.60.150.H, HL SB90.100.150.H 0,480 1 ks
HL DSB200.H 200  pro ohyb HL SB90.60.200.H, HL SB90.100.200.H 0,650 1 ks
HL DSB300.H 300 proohyb HL SB90.60.300.H, HL SB90.100.300.H 0,970 1 ks
HL DSB400.H 400  pro ohyb HL SB90.60.400.H, HL SB90.100.400.H 1,290 1 ks
HL DSB500.H 500 pro ohyb HL SB90.60.500.H, HL SB90.100.500.H 1,610 1 ks
HL DSB600.H 600 pro ohyb HL SB90.60.600.H, HL SB90.100.600.H 1,930 1 ks

P
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HL VB90.60
Ohyb vnéjsi vertikalni 90° pro Zlab vySky 60 mm
= Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
E Volitelnd povrchovd lprava Zarové pozinkovano, HD
w Volitelnd povrchovd Uprava lakovéno, PE
§:’ Volitelng povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16
E’ *V/ pfipadé volitelné povrchové Upravy napiSte do kédu za HL jeji zkratku, napf. HL HDVB90.60.060.H
2
5 o Minimdlni pocet Sroubd a matic na spoj: 8ks HL B6x10V a HL ML6
o
1 -
Kod mm mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
HL VB90.60.075 60 75 pro Zlaby HL KBSCL60.075 0,630 1 ks
HL VB90.60.100 60 100  pro Zlaby HL KBSCL60.100 0,650 1 ks
HL VB90.60.150 60 150  pro Zlaby HL KBSCL60.150 0,780 1 ks
HL VB90.60.200 60 200  pro zlaby HL KBSCL60.200 0,850 1 ks
HL VB90.60.300 60 300  pro Zlaby HL KBSCL60.300 1,080 1 ks
HL VB90.60.400 60 400  pro Zlaby HL KBSCL60.400 1,330 1 ks
HL VB90.60.500 60 500  pro zlaby HL KBSCL60.500 1,430 1 ks
HL VB90.60.600 60 600  pro zlaby HL KBSCL60.600 1,600 1 ks
pro zlaby HL KBSI60.060,
HL VB90.60.060.H 60 60 HL KGI60.060 0,227 1 ks
HL VB90.60.100.H 60 100  pro Zlaby HL KGI60.100 0,730 1 ks
HL VB90.60.150.H 60 150  pro Zlaby HL KGI60.150 0,880 1 ks
HL VB90.60.200.H 60 200  pro Zlaby HL KG160.200 1,000 1 ks
HL VB90.60.300.H 60 300  pro Zlaby HL KG160.300 1,180 1 ks
HL VB90.60.400.H 60 400  pro Zlaby HL KG160.400 1,430 1 ks
HL VB90.60.500.H 60 500  pro Zlaby HL KG160.500 1,900 1 ks
HL VB90.60.600.H 60 600  pro Zlaby HL KGI60.600 2,150 1 ks
HL VB90.100
Ohyb vnéjsi vertikalni 90° pro Zlab vySky 100 mm
Standardni povrchovd tiprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd Uprava Zarové pozinkovano, HD
Volitelnd povrchovd tprava lakovéno, PE
Volitelnd povrchovd Uprava nerez 304, 14 / 316, 16
*V pifipadé volitelné povrchové dpravy napiste do kodu za HL jeji zkratku, napf. HL HDVB90.100.100.H
o Minimdini pocet Sroubi a matic na spoj: 8ks HL B6x10V a HL ML6
1 -
Kod mm mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
pro Zlaby HL KGI100.100,
HL VB90.100.100.H 100 100 HL KBSI100.100 0,338 1 ks
pro zlaby HL KGI100.200,
HL VB90.100.200.H 100 200 HL KBSI100.200 0,509 1 ks
pro Zlaby HL KGI100.300,
HL VB90.100.300.H 100 300 HL KBSI100.300 0,622 1 ks
pro zlaby HL KGI100.400,
HL VB90.100.400.H 100 400 HL KBSI100.400 0,728 1 ks
pro Zlaby HL KGI100.500,
HL VB90.100.500.H 100 500 HL KBSI100.500 0,967 1 ks

pro Zlaby HL KGI100.600,

HL VB90.100.600.H 100 600 HL KBSI100.600

1,100 1 ks




.

Oceloprechove zlaby. -

HL DVB90
Viko vnéjSiho vertikalniho ohyby 90° pro Zlab vySky 60 a 100 mm
Standardni povrchovd dprava pozinkavano metodou Sendzimir, S P
Volitelnd povrchovd tprava Zarové pozinkovano, HD E
Volitelnd povrchovd Uprava lakovéno, PE o
Volitelng povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16 %
*V pfipadé volitelné povrchové Upravy napiSte do kédu za HL jeji zkratku, napr. HL HDDVB60.H E
S
> —
(11
Kod mm Specifikace ko/MJ D Jednotia o
HL DVB90.60.075 75  pro ohyb HL VB90.60.075 0,242 1 ks
HL DVB90.60.100 100 pro ohyb HL VB90.60.100 0,323 1 ks
HL DVB90.60.150 150 pro ohyb HL VB90.60.150 0,484 1 ks
HL DVB90.60.200 200 pro ohyb HL VB90.60.200 0,645 1 ks
HL DVB90.60.300 300 pro ohyb HL VB90.60.300 0,967 1 ks
HL DVB90.60.400 400 pro ohyb HL VB90.60.400 1,290 1 ks
HL DVB90.60.500 500 pro ohyb HL VB90.60.500 1612 1 ks
HL DVB90.60.600 600 pro ohyb HL VB90.60.600 1,935 1 ks
HL DVB60.H 60  pro ohyb HL VB90.60.060.H 0,192 1 ks
pro ohyb HL VB90.60.100.H,
HL DVB100.H 100 HL VB90.100.100 H 0,341 1 ks
pro ohyb HL VB90.60.150.H,
HL DVB150.H 150 HL VB90.100.150 H 0479 1 ks
pro ohyb HL VB90.60.200.H,
HL DVB200.H 200 HL VB90.100.200 H 0,628 1 ks
pro ohyb HL VB90.60.300.H,
HL DVB300.H 300 HL VB90.100.300 H 0,926 1 ks
pro ohyb HL VB90.60.400.H,
HL DVB400.H 400 HL VB90.100.400 H 1,224 1 ks
pro ohyb HL VB90.60.500.H,
HL DVB500.H 500 HL VB90.100.500 H 1,522 1 ks
HLDVBGOO.H 600 Preofyd L VB90.60.600.H, 1809 1 ks

HL VB90.100.600.H
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HL AZH

Horizontalni ohyb univerzal

- -

ni 90°

Standardni povrchova Uprava pozinkovdno metodou Sendzimir, S
Volitelnd povrchovd lprava Zarové pozinkovano, HD

Volitelnd povrchovd Uprava lakovdno, PE

Volitelng povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16

OCELOPLECHOVE ZLABY

)>

*\/ pfipadé volitelné povrchové Gpravy napiste do kédu za HL jeji zkratku, napr. HL HDAZH60

o Minimdlni pocet Sroubdl a matic na spoj: 4ks HL B6x10V a HL ML6

$
Kaod mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka
HL AZH60 60  pro Zlaby HL KBSI60/KBSCL60/HL KGI60 0,390 1 ks
HL AZH100 100  pro Zlaby HL KGI100 a HL KBSI100 0,183 1 ks
HL E60
Koncovka kabelového Zlabu vySky 60 mm
Standardni povrchovd Uprava pozinkovano metodou Sendzimir, S
VoliteInd povrchovd Uprava Zarové pozinkovano, HD
A VoliteInd povrchovd lprava lakovdno, PE
X N VoliteInd povrchovd Uprava nerez 304, 14/ 316, 16
D) *V/ pripadg volitelné povrchové tpravy napiste do kodu za HL jeji zkratku, napt. HL HDEG0.060
AN
S A o Minimalnf poCet Sroubll a matic na spoj: 4ks HL B6x10V a HL ML6
AN
1 -
Kod mm mm Specifikace kg/MJ @ Jednotka

HL E60.060 55 56 pro Zlaby HL KBSI160.060 0,107 1 ks
pro Zlaby HL KBSI60.075,

HL E60.075 55 71 KBSCL60.075 0,118 1 ks
pro Zlaby HL KBS160.100,

HL E60.100 55 96 KBSCL60.100 0,129 1 ks
pro Zlaby HL KBS160.150,

HL E60.150 55 146 KBSCL60.150 0,151 1 ks
pro Zlaby HL KBSI60.200,

HL E60.200 55 196 KBSCL60.200 0,173 1 ks
pro Zlaby HL KBS160.300,

HL E60.300 55 296 KBSCL60.300 0,217 1 ks
pro Zlaby HL KBSI60.400,

HL E60.400 55 396 KBSCL60.400 0,261 1 ks
pro Zlaby HL KBS160.500,

HL E60.500 55 496 KBSCL60 500 0,305 1 ks

HL E60.600 5 | mes [PREELELESENO, e | s

KBSCL60.600




Oceloprechove zlaby._ -

Koncovka kabelového Zlabu vySky 100 mm

Standardni povrchova Uprava

pozinkovdno metodou Sendzimir, S

Volitelnd povrchovd tprava

Zarové pozinkovano, HD

Volitelnd povrchovd Uprava

lakovano, PE

Volitelng povrchovd Uprava

nerez 304, 14 / 316, 16

=

*V/ pfipadé volitelné povrchové Upravy napiSte do kédu za HL jeji zkratku, napr. HL HDE100.100.H

o Minimdlni pocet Sroubdl a matic na spoj: 4ks HL B6x10V a HL ML6

Kod
HL E100.100.H
HL E100.200.H
HL E100.300.H
HL E100.400.H
HL E100.500.H

HL E100.600.H

t

100
100
100
100
100

100

100

200

300

400

500

600

Specifikace kg/MJ @ Jednotka
LG,
RRMIICIO gy |
IGO0, gy
AL IGO0, gy
RGO, oy
TR o 1

Sprej zinkovy

i
-

o Katodickd ochrana pred korozi na kovy bez povrchové dpravy

Kad
HL ZS

kg/MJ @ Jednotka
0,520 1 ks

OCELOPLECHOVE ZLABY






